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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

1

12
13
14
15
16
17

18
19

20
21
22
23
24

25

26
27
28

29
30
31
32
33
34
35
36

37
38

39

Uber

F°"mb8!éﬂ'é’d€? Noar DINgERE287-1:2011

Bezeichnung:

WPS-Bezug:
Beleg-Nr. (falls verfligbar):

Name des Schweilers:

Schweiler-Zertifikat

EN 287-1 141 T BW 8 S t7.1 D57 H-L045 ss nb

KAMINSKI, Marcel

Industrie Service

Legitimation:

Art der Legitimation:

Geburtsdatum und -ort:

Arbeitgeber:

Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2011, Richtlinie 97/23/EG

Bemerkung:

Erganzende Kehlnahtpriifung:  nein

Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 688/1S/2014

Priifstick Geltungsbereich

Schweilprozess(e) 141 (WIG) 141, 142, 143, 145
Produktform (Blech oder Rohr) T, Rohr TP

Nahtart: BW, Stumpfnaht BW
Werkstoffgruppe(n): 1.4541 (8) 8,9.2,9.3,10
Schweillzusatze (Bez.) W 19 9 LSi (S) Wurzel: S Filllage: S, M
Schutzgas: 1 Gleichartige Schutzgase
Pulver:

Hilfsstoffe: 11 Gleichartige Hilfsstoffe
Werkstoffdicke (mm) 74 3,0-14,2
RohraufRendurchmesser (D in mm): 57,0 >=285
SchweiBpositionen: H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045
Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs

Zusatzliche Hinweise: siehe beigefligtes Blatt und/oder Schweillanweisung:

Ausgefihrt Zertifizierstelle: Zertifizierungsstelle fu ‘é?)ssotr:gf Se, .
Priifungsart und nicht gepriift TUV SUD Indus leJ%erwce GmbH ’cn
bestanden
Sichtpriifung X Zertifikats-Nr.: 0036/PL/S- 14‘ 8878 '} 5&:’ ':—Vr- ,
Durchstrahlungspriifung X - Zertifizierer: Dipl. Ing. Kargl Dubas j% j /
MP-Prifung --- X Ort/Datum: Chorzéw;06,10 /
FE-Prifung = X
Mikro- / Makroschliff - X Unterschrift: /Gt’fled BodY_ /
Bruchpriifung = X annte Stelle, Kennummer 0036
Biegeprifung - X
Zusatzpriifungen® X Datum der praktischen Priifung: 2014-10-06
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Gliltigkeitsdatum bis: 2016-10-05

Verlangerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fiir die nachsten 2 Jahre  Bestatigung der Gilltigkeit durch den Arbeitgeber/die SchweiRaufsichtsperson

(unter Bezug auf 9.3) fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)
Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
X lati £ i dtoxt Traduction-des- rillr\i:llne 1

on the reverse side

—
au verso

Mi{ EuroWeld 3.09.03 berechnet.

G2 - 416PL - WTF (11.2010) md

© TUV SUD Industrie Service GmbH
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

SchweiBer-Zertifikat

Industrie Service

2 Bezeichnung: EN 287-1 141 T BW 5.1 S t4.0 D57 H-L045 ss nb
4  WPS-Bezug:
5 Beleg-Nr. (falls verfuigbar):
6 Name des SchweiBers: KAMINSKI, Marcel
7  Legitimation:
8 Artder Legitimation:
9 Geburtsdatum und -ort:
10 Arbeitgeber: /
11 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN 287-1:2011, Richtlinie 97/23/EG
Bemerkung:
Erganzende Kehlnahtpriifung: nein
12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 688/1S/2014
13 Prifstiick Geltungsbereich
14 | schweiRprozess(e) 141 (WIG) 141, 142, 143, 145
15 | Produktform (Blech oder Rohr) T, Rohr TP
16 | Nahtart: BW, Stumpfnaht BW
17 | Werkstoffgruppe(n): 1.7335(5.1) 14, 1.2, 1.3, 1.4, 2, 3::4,:5::6,.7,,9.1, 11
18 | Schweilzusatze (Bez.) W CrMo1Si (S) Wurzel: S Filllage: S, M
19 | Schutzgas: 11 Gleichartige Schutzgase
Pulver:
20 | Hilfsstoffe:
21 Werkstoffdicke (mm) 4,0 3,0-8,0
22 | RohrauRendurchmesser (D in mm): 57,0 >=28,5
23 | SchweiBpositionen: H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045
24 | Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs
25 Zusatzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung:
qustrie Se
26 Ausgefiihrt Zertifizierstelle: Zertifizierungsstelfecfir Personal %
27 Priifungsart und nicht gepriift TUV SUD Indust
28 bestanden
29 | Sichtpriifung X -—- Zertifikats-Nr.:
30 | Durchstrahlungspriifung X - Zertifizierer:
31 MP-Prifung - X Ort/Datum:
32 | FE-Prifung - X _
33 | Mikro- / Makroschliff --- X Unterschrift: | ¢
34 | Bruchprifung -— X Mnannte Stelle, Kennummer 0036
35 | Biegepriifung = X
36 | Zusatzpriifungen® — X Datum der praktischen Priifung: 2014-08-07
37  *)falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Gilltigkeitsdatum bis: 2016-08-06

38 Verlangerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fir die nachsten 2 Jahre  Bestétigung der Gliltigkeit durch den Arbeitgeber/die SchweiRaufsichtsperson

(unter Bezug auf 9.3)

fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

raguction des rup!
au verso

Ubersétzung des
FormbRtanexdey Nees: FRINER: 287-1:2011

~Iranslation of printed text
on the reverse side

rubiques Im T nees
l\ﬁlt EuroWeld 3.09.02 berechnet.

G2 - 416PL - WTF (11.2010)

© TUV SUD Industrie Service GmbH



